
 
Schematische Übersicht der sektionalen Progressivanlage DVP 300 

 
 

  Pumpstation   
 Fasspumpe: 

mit wahlweise 
• 20 kg Gebinde 
• 50 kg Gebinde 
• 200kg Gebinde mit 

Heber  

 

Steuerung: 
• S7 1200 CPU 1212 -

1214 und TP 4 - 6 
sind Standart 

 
• S7 300 mit 

entsprechenden CPU 
gegen Aufpreis 

• BUS auch gegen 
Aufpreis 

 

     
 Hauptleitung: Stahlrohr 

nach Fettsorte NLGI 1 Temperatur 15°C 
• 22 x 2    bis 400 m weiteste Entfernung  
• 18 x 2    bis 200 m weiteste Entfernung 
• 18 x 1,5 bis 300 m weiteste Entfernung 
• 10 x 1    bis 100 m 

bei Fettsorte NLGI 2 ca. 25% weniger Distanz 

 Hauptleitung: Stahlrohr 
nach Fettsorte NLGI 1 Temperatur 15°C 

• 22 x 2    bis 400 m weiteste Entfernung  
• 18 x 2    bis 200 m weiteste Entfernung 
• 18 x 1,5 bis 300 m weiteste Entfernung 
• 10 x 1    bis 100 m 

bei Fettsorte NLGI 2 ca. 25% weniger Distanz 

 

     
Druckverstärkerpumpe 
mit zwei Dosierkolben 
 
Motor = 24VDC - 150W 
 
K   8   =   8 ccm/ min 
 
K 12   = 18 ccm/ min 
 
Eingang :   15 bar min. 
 
Ausgang: 350 bar max. 
                  ÜDV reguliert  

 

 

Druckverstärkerpumpe 
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 Verteilerleitung: HD- Schlauch 

Fettsorte NLGI 1 Temperatur 15°C 
• HD NW 6 bis 35 m 
• HD NW 4 bis 20 m  

bei Fettsorte NLGI 2 ca. 25% weniger Distanz 

 Verteilerleitung: Stahlrohr 
Fettsorte NLGI 1 Temperatur 15°C 

• VA 10 x 0,5 bis 45m 
• VA   6 x 0,5 bis 30m 

bei Fettsorte NLGI 2 ca. 25% weniger Distanz 

 

     
 

 

 

 

 

     
 Schmierstellenleitung: PA Rohr 

Fettsorte NLGI 1 Temperatur 15°C 
 

• PA 6 x 1,5 bis 15 m 
 
bei Fettsorte NLGI 2 ca. 25% weniger Distanz 

 Schmierstellenleitung: Stahlrohr 
Fettsorte NLGI 1 Temperatur 15°C 
 

• VA 6 x 0,5 bis 20m 
 
bei Fettsorte NLGI 2 ca. 25% weniger Distanz 

 

 
 
 



Schema Trockenbandschmierung vom Typ Ringleitungs – Zirkulations – System (RLZS) 
mit Besonderheit Lagerschmierung 

 Pumpstation  

 
Zahnradpumpen                  220V – 400V 
Förderleistung 
für Zirkulation                mit 0,3 – 1 Liter  
und Leistung                   mit 1,5 – 8 Liter 
und Behältergrößen        von 6 – 30 Liter 
Arbeitsdruck                              bis 20 bar 
 
Beschreibung 
  
Vor dem Schmiervorgang wird der  
PTFE – Schmierstoff in der Hauptleitung 
und dem Behälter der Pumpe verwirbelt ,  
um die Partikel mit dem Trägeröl zu 
vermischen. 
Anschließend beginnt durch Schließen des 
Rücklaufventils die Schmierung mit einem 
Arbeitsdruck von maximal 20 bar. 
Danach wir das System entlastet. 
  

 
Steuerung 
S7 – 1200 mit CPU 1212 – 1214 
Touchdisplay farbig 
 
Ethernet und Profibus gegen Aufpreis 
 
Magnetventile für Vor- und Rücklauf direkt 
an der Station montiert. 

 

 
Hauptleitung und Dosierventile 

 

 
DIREKTER Schmierstoffauftrag  

durch Schiene = Standard 

 
INDIREKTER Schmierstoffauftrag 

Dosierventile in Verteilerleiste 
 
Hauptleitung Standard     PA 10 x1 mm 
                                            VA 10 x1 mm 
als Ringleitung mit einer Gesamtlänge 
bei einer Förderleistung               5l/ min 
von maximal                                  300 m 
statische Dosierventile von 0,03– 0,2 cm³ 
montiert in Stahl - und Aluverteiler mit 
entsprechenden Steckverschraubungen 
 
Schmierstoffauftrag durch Schiene 
Die Schmierschiene ist durch eine spezielle 
Montagetechnik mit der Hohlstabröhre, in 
der die Dosierventile installiert sind, 
verbunden. Damit sind bis zwei Meter 
Transporteurbreite zu versorgen.   
  

Auftrag Düse 
 
Schmutz von 2 Produktionswochen 

 

 
 

 

 
Verschließerschmierung 

 
Lagerschmierung 

 
Besonderheit 

  

 
Lagerschmierung 

lange probiert und jetzt realisiert !!! 
Mit unserer Schmiertechnologie und dem 
Schmiermittel ist es nun möglich, die 
Bandketten UND die Wellenlager über ein 
Schmiersystem, jedoch in getrennten Kreisen 
zu versorgen. Die Dosiermenge für die Lager 
liegt   

bei 0,03cm³pro Schmierintervall 

   

 
 
 



Verbrauchsberechnungsvergleich der verfügbaren Bandschmiersysteme  nach praktischen Parametern 
 
Wir setzen hier die Verbrauchsmengen der jetzt neu installierten Systeme an. 
Ältere Nassbandschmiersysteme, mit nicht detaillierten Kreisen, verbrauchen nochmals mehr Bandschmiermittel. 
 
 Nassbandschmierung Semidry DN Partikel PTFE 
Auftragsart / Kette Düsen außen Düsen außen und innen Dosierventile außen und innen 
Anzahl Düsen/ Kette 0,8 1,2 2,5 
Abgabe / Düse Ventil 5 l / Stunde                        = 5.000 cm³ 3 l / Stunde                      = 3.000 cm³ =   0,10 cm³ 
Auslastung Düse/ Bh 70%  =  3,5 l                      = 3.500 cm³ 0,09%                              =        3 cm³ 100%                               =   0,10 cm³ 
x Wert Kette/ Bh 3.500 cm³  x 0,8                = 2.800 cm³ 3 cm³  x 1,2                     =    3,6 cm ³ 0,10 cm³ x 2,5                 =   0,25 cm³ 
x Kettenmenge x 100 = 280.000 cm³         =         280 l x 100    = 360 cm³         =       0,360 l x 100                               = 25,00 cm³ 
x Bh/ Jahr x 3000Bh       =  840.000 l     = 840 m³(t) x 3000Bh   =   1.100 l     =   1,1 m³(t) x 3000Bh =  75.000 cm³ =      75 l 
    
Konzentrat 0,1-0,3%   = 840 kg – 2.500 kg keines keines 
    
Menge Inbetriebnahme kein Extraverbrauch + 50 L + 30 l 
    
Vergleich Verbrauch 
großer zu kleiner Menge 

840 m³(t) = 100% 1,1 m³(t)  =  0,13% von 840m³(t) 0,075m³/ t  = 0,009%  von 840 m³(t) 

    
Vergleich Verbrauch 
kleiner zu großer Menge 

840 m³(t) = 1.100.000 % von 0,075m³(t) 
=  11.200 fache Mehrverbrauch 

1.1 m³(t) =  1500% von 0,075 m³(t) 
= 14-fache Mehrverbrauch 

0,075 m³(t) = 100% 
= 1-facher Verbrauch 

Tendenz Verbrauch gleichbleibend geringfügig weniger bis zu 25% weniger 
Bh = Betriebsstunde 
Der DN Schmierstoff weist nicht nur die geringsten Verbrauchswerte auf, sondern er hat noch den zusätzlichen Vorteil, dass mit derselben Technologie 
(aber in getrennten Kreisen) die vertikal montierten Lager der Transporteure mit geschmiert werden können. 
Normal benötigt ein Lager 2 cm³ Schmierstoff/ 100Bh. Praktisch benötigen 500 Lager 50 kg Fett/ Jahr mit 5000 Betriebsstunden. 
Wir dosieren den Partikel-PRFE-Schmierstoff nach der Erstbefüllung mit 0,03 cm³ / 10 Bh. Somit werden 0,3 cm³ / Lager in 100 Bh benötigt. 
Bei Verwendung des Partikelschmierstoffes sind es 7-8 kg/ Liter für 500 Lager in 5000 Betriebsstunden. 

 


