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FlIESSROllIEREN

SCHMIEDEN / 
HÄMMERN

EINZIEHEN / 
AUFWEITEN

STAUCHEN



Kompetenz …
Die GFU ist seit 1989 stetig und kontrol-

liert gewachsen. Wir sind Pioniere der 

Verformungstechnik und einer der füh-

renden Anbieter von Umformmaschinen 

weltweit. Unsere Maschinenbauer und 

Elektroniker entwickeln maßgeschnei-

derte Konzepte für Ihr Produkt. Unsere 

Spezialisierung, das hohe Qualitätsbe-

wusstsein und große Flexibilität im Den-

ken und Handeln machen uns zu einem 

kompetenten Partner für die Lösung 

komplexer, innovativer, technischer Auf-

gabenstellungen.

… in Umformung
Die Umformtechnologie ist eine rich-

tungsweisende Schlüsseltechnologie 

zur Herstellung hochqualitativer Seri-

enbauteile, sie 

 ist sparsam im Umgang mit Rohstoffen 

 reduziert das Einsatzgewicht der Teile 

 erzielt einen homogenen Faserverlauf 

 erlaubt eine endkonturnahe Fertigung

TECHNIk 
AUS EINER HAND

Wir bauen und entwickeln Schmiede-

maschinen für die Kalt- und Warm-

verformung, individuelle Stauch- und 

Einziehpressen sowie Fließrollmaschi-

nen. Dabei stehen die Anforderungen 

der Kunden im Zentrum unserer Arbeit 

mit den übergeordneten und immer 

gleichen Leitlinien:

 Hohe Zuverlässigkeit

 Ergonomische Anordnung der 

Bedienkomponenten

 Langlebigkeit

 Leichte Programmierbarkeit/

einfache Programmstruktur

 Rentabilität der Anlagen 

 Gute Zugänglichkeit

 Zufriedenheit des Kunden 

 Servicefreundlichkeit



www.gfu-forming.de 
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GetriebeflanscHe airbaGDrUcKbeHÄlter stossDÄMpferroHr traGrollen

FlIESSROllIEREN

anwendungsbeispiele
 Druckgasflaschen
 Airbagdruckbehälter
 Stoßdämpfer
 Gasdruckdämpfer
 Getriebeflansche (Sonnenwellen)
 Getriebewellen
 Tragrollen
 Druckrollen

Vorteile des fließrollierens
 Kostenreduzierung
 Reduzierung der Teilevielfalt
 Kürzere Bearbeitungszeiten
 Produktivitätssteigerungen
 Prozesssicheres Verschließen
 100%-ige Dichtigkeit
 Optimaler Faserverlauf
 Keine Schweißnaht
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airbaGDrUcKbeHÄlter airbaGDrUcKbeHÄlter lenKsÄUlen stossDÄMpferroHr

EINZIEHEN/AUFWEITEN

anwendungsbeispiele
 Airbagdruckbehälter
 Ölfeldrohre / Casings
 Stoßdämpferrohre
 Servolenkungszylinder
 Chassis-Teile
 Lenksäulen
 Kardanwellen

Vorteile des einziehens / aufweitens
 Günstiges Herstellverfahren für 

Reduzierungen und Aufweitungen
 Kurze Taktzeiten
 Geringe Konzentrizitäten
 Kaltverfestigung des Werkstoffs 

im Umformbereich
 Geringe Oberflächenrauhigkeiten
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traileracHsen lUftfeDerKolben traileracHsen traileracHsen

SCHMIEDEN/HÄMMERN

anwendungsbeispiele
 Trailerachsen 

(nicht angetriebene Achsen)
 Angetriebene Achsen
 Hinterachstragrohre
 Antriebswellen
 Drehstabilisatoren Hinterachse
 Zylinderlaufbuchsen (Motor)
 Stoßfängeraufhängung
 Kardanwellen
 Lenksäulen

 Auspuffrohre
 Stoßdämpfer
 Nockenwellen
 Luftfederkolben
 Rotorversteller für Helikopter
 Bohrrohre
 Gasdruckflaschen
 Lichtmaste
Möbelrohre

Vorteile des schmiedens / Hämmerns
 Gewichtsoptimierung 

(gezielte Wandstärkenverteilung)
Materialersparnis
 Homogener Faserverlauf
 Reduzierung der Teilevielfalt
 “Near shape” Produktion
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nocKenwellen pKw-acHse stabilisatoren stabilisatoren

STAUCHEN

anwendungsbeispiele
 Nockenwellen / Rohre
 Antriebswellen
 Lenksäulen / Lenkwellen
 Lenkzahnstangen
 Getriebewellen
 Hinterachswellen
 Stabilisatoren
 Bohrrohre
 Druckbehälter / Kartuschen
Möbelrohre

Vorteile des stauchens
 Gewichtsoptimierung durch 

gezielte Wandstärkenverteilung
 “Near-shape” Produktion
Materialersparnis
 Sicherheit durch optimale 

Kernstrukturen / Gefügeverläufe
 Höhere Belastungen möglich 

durch homogenen Faserverlauf
 Reduzierung der Teilevielfalt
 Bisher nötige Schweißvorgänge 

können entfallen



Alcan

Audi

Autoliv

Arcelor Mittal

Bharat Forge / CDP

Benteler

BPW

CIE Norma

Colli Drill

Continental

DAF

Daimler

Festool

Gurtec / Sandvik Mining

ISI Automotive

Iveco

Jansen

Jindal Saw

Layher

Kayaba

Kermi

Koni / ITT

KSS KeySafetySystems

MAN

Maxhütte

Muhr & Bender

Naffco

Nippon Tansan Gas

Porsche

Pfeiffer

PSA Peugeot-Citroen

Radiatori Tubor

Rama Cylinders

Renault

Rothrist

Schmitter Group

Stabilus

Sabitherm

Takata

Tenneco Automotive

TMK

ThyssenKrupp Bilstein

TRW Automotive

Tokico Hitachi

Umdasch / Doka

Vallourec Mannesmann V&M

Vasco

Voestalpine

Vogel & Noot

VW

WP Suspension

Zehnder group

ZF Friedrichshafen

ZF Sachs

Gesellschaft für Umformung 
und Maschinenbau GmbH

Dieselstr. 3, D-54634 Bitburg
Telefon:  +49-6561 / 69 49 40
Telefax:  +49-6561 / 12430
Email: info@gfu-forming.de 
www.gfu-forming.de 
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