
Kompetenz in Umformung

Gesellschaft für Umformung und Maschinenbau



Kompetenz… 

Die GFU ist seit 1989 stetig und kontrolliert gewachsen. Wir sind Pioniere der Verformungstechnik

und einer der führenden Anbieter von Umformmaschinen weltweit. Unsere Maschinenbauer und

Elektroniker entwickeln maßgeschneiderte Konzepte für Ihr Produkt. Unsere Spezialisierung, das

hohe Qualitätsbewusstsein und große Flexibilität im Denken und Handeln machen uns zu einem

kompetenten Partner für die Lösung komplexer, innovativer, technischer Aufgabenstellungen.

… in Umformung

Die Umformtechnologie ist eine richtungsweisende Schlüsseltechnologie zur Herstellung

hochqualitativer Serienbauteile, sie

ist sparsam im Umgang mit Rohstoffen
reduziert das Einsatzgewicht der Teile 
erzielt einen homogenen Faserverlauf
erlaubt eine endkonturnahe Fertigung



Wir bauen und entwickeln Schmiedemaschinen für die Kalt- und Warmverformung, individuelle

Stauch- und Einziehpressen sowie Fließrollmaschinen. Dabei stehen die Anforderungen der

Kunden im Zentrum unserer Arbeit mit den übergeordneten und immer gleichen Leitlinien:

hohe Zuverlässigkeit ergonomische Anordnung der Bedienkomponenten
Langlebigkeit leichte Programmierbarkeit/einfache Programmstruktur
Rentabilität der Anlagen gute Zugänglichkeit
Zufriedenheit des Kunden Servicefreundlichkeit

GFU – Technik aus einer Hand

Diese Broschüre gibt einen Überblick über unsere Arbeitsweise und Arbeitsabläufe.



4. Optimierung
Prozessoptimierung, 
inkl. Anpassung der Werkzeuge
Konzeptüberarbeitung
Hochgeschwindigkeitsfräsen 
(HSC-Technologie)

1.Beratung
Fertigungsprobleme im Bereich der Umformung?
Unsere Ingenieure garantieren Ihnen umfassende
Beratung und innovative Lösungen.

2. Konzept
Machbarkeitsprüfung, technische Berechnungen,
Erstellung eines Anlagenkonzeptes:

Berechnungen (Volumenbetrachtung)
Vor-Form
Materialflussuntersuchungen

3. Prototyping
Simulation des Materialflusses
Design der Werkzeuge
Herstellung von Prototypen/
CAD-CAM-Verbund
Rapid Prototyping
3-D-Messtechnik
Spektralanalyse

Typischer Projektablauf



5. Konstruktion und Montage
Konstruktion der Maschine/Anlage
Koordination Maschinenbau/Steuerungstechnik
Eigene Softwareerstellung
Montage mit Vorabnahme durch den Kunden im Werk GFU

6. Transport
Transport und Aufbau der
Maschine beim Kunden
inkl. Endabnahme

7. Service
Schulung der Kunden-Mitarbeiter
48h-Service
Teleservice Standard
Wartungsverträge



Schmiedemaschinen, RD-Serie

Das Schmiedeverfahren basiert auf dem Prinzip, das zwei, drei bzw.
vier Werkzeugsegmente radial auf ein sich drehendes Werkstück
Druckkräfte ausüben. Die Verformung der Werkstücke kann in
Abhängigkeit vom jeweiligen Umformgrad warm oder kalt erfolgen.
Durch unterschiedliche Gestaltung der Werkzeugsegmente können
diverse Werkstückformen erzielt werden.

Fließrollmaschinen, RM - Serie

Das Rollierverfahren baut auf dem Verfahrensprinzip des Drückens/
Drückwalzens auf. Der wesentliche Unterschied ist, dass es sich nicht
um eine Rolle handelt, die eine bestimmte Form abfährt, sondern um
ein topfförmiges Werkzeug, in das der gesamte Formverlauf einge-
arbeitet ist. Es ist ebenso wie das Werkstück rotierend angetrieben,
jedoch axial versetzt. Mit diesem Verfahren können rotationssymmetri-
sche Bauteile hergestellt werden. 

Stauchpressen, HP – Serie

Das Stauchen basiert auf dem Prinzip, dass zwei Werkzeugsegmente
das partiell erwärmte Rohr umschließen und anschließend durch
einen Stempel das Material (Rohr- und Vollmaterialien) in axialer
Richtung angestaucht wird. Über die Werkzeuggeometrie können
unterschiedlichste Konturen erzeugt werden.

Einziehpressen, REPH – Serie

Das Einziehen bzw. Aufweiten von Bauteilen basiert auf dem
Prinzip, dass jeweils ein Werkzeug (Einziehring bzw. Aufweitdorn)
einseitig oder beidseitig auf/in ein Rohr auf-/eingeschoben wird und
der Durchmesser des Rohres reduziert bzw. erweitert wird. Das Rohr
selbst wird während der Operation durch zwei Spannbacken axial
gehalten.

Maschinen – Verfahren – Ergebnisse



Trailerachsen (nicht angetriebene Achsen) · Angetriebene Achsen · Hinterachstragrohre · Antriebswellen · Drehstabilisatoren Hinterachse ...

Nockenwellen / Rohre · Antriebswellen · Lenksäulen / Lenkwellen · Lenkzahnstangen · Getriebewellen · Hinterachswellen · Stabilisatoren ...

Druckgasflaschen · Airbagdruckbehälter · Stoßdämpfer · Gasdruckdämpfer · Getriebeflansche (Sonnenwellen) · Getriebewellen ...

Airbagpatronen · Stoßdämpferrohre · Servolenkungszylinder · Chassis-Teile · Lenksäulen ...

Es erwartet Sie bei GFU ein großes Potenzial an Umformungs-Know-How, optimale Kompetenz im
Werkzeugbau sowie hervorragendes Wissen um Arbeits-, Produktions- und Verformungsabläufe.
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GFU- Maschinenbau GmbH · Gesellschaft für Umformung und Maschinenbau
Mötscherstr. 28a - D-54634 Bitburg
Telefon +49 (0) 6561 / 5024 oder 5025 · Telefax +49 (0) 6561 / 12430
Email: info@gfu-forming.com

"Fragen Sie uns - wir entwickeln und realisieren ge-

meinsam mit Ihnen die Anlage, die Ihr Produkt besser,

rentabler und konkurrenzfähiger macht. 

Mechanik, Hard- und Software aus einer Hand garan-

tieren eine perfekte Abstimmung Ihrer neuen Anlage."


